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ОБЛАСТЬ  АККРЕДИТАЦИИ

органа контроля по проведению контроля неразрушающими методами  
ОсОО  СМК «HELPER»

Тип органа контроля по  ISO/IEC 17020 __ «С»  __  Схема/ы контроля/инспекции*_____, где это уместно                                                    
	    №№

     п/п
	Наименование объектов контроля 
(расшифровка классификации области  и диапазона контроля/ инспекции)
	Контролируемые элементы, условное обозначение сварного соединения
	Обозначение нормативно-правовых документов, регулирующих объекты контроля/инспекции 
	Вид / метод контроля /инспекции  
	Обозначение нормативного документа на правила, методы контроля/инспекции, стандарты и/или спецификации, содержащие требования, в соответствии с которыми осуществляются контроль/ инспекция
	Диапазон измерений, ед. измерения, 
где уместно

	
	
	
	
	Определяемые характеристики
	Обозначение технологической карты, 
где уместно  
	

	    1
	                              2
	                     3
	                             4
	               5
	                     6
	       7

	1. 
	1. Объекты котлонадзора:

1.1. Паровые и водогрейные котлы.

1.2. Электрические котлы.

1.3. Сосуды, работающие под давлением  свыше 0,07 МПа.
1.4. Трубопроводы пара и горячей воды с рабочим давлением пара более 0,07 МПа и температурой воды свыше 115°С:
-высокого давления-св.3 до 6кгс/см2;

-среднего давления-св.0,05 до 3кгс/см2;

-низкого давления –до 0,05кгс/см2.;


	Сварные  соединения  

трубопроводов газа, нефти, пара, горячей воды, 

(электродуговая и газовая сварка, автоматическая сварка под слоем флюса в среде защитных газов);
Сварные соединения

С2,    С17,   Т8.                   Трубы  (57- 426) мм


	СНиП КР 42-02-01

СНиП КР 41-02-01

СНиП III 05.05.-84

ГОСТ 23118-99, 

Правила устройства и безопасности эксплуатации паровых и водогрейных котлов;

Правила устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением

Правила устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды;

РД 153-34.1-003-001;

СО 153-34.17.439-03

	- Визуально измерительный 
контроль (ВИК); 

- Ультразвуковой контроль (УЗК), 

в том числе ультразвуковая толщинометрия; 
- Рентгенографический контроль (РК); 
- Определение качества сварного соединения, 
- выявление брака;

	РД-03-606-03
ГОСТ 7512-82

ГОСТ 14782- 86
ГОСТ Р ИСО 10893-11-2016
ГОСТ 6996-66 

ГОСТ 1497-84

ГОСТ 14019-2003
Технологические карты:

(ВИК,  УЗК,  РК )
	1-25мм

2-100мм

0- 100Т

	2. 
	2. Системы газоснабжения (газораспределения).
-  Магистральные

газонефтепроводы

2.1. Наружные газопроводы.

2.1.1. Наружные газопроводы стальные.

2.1.2. Наружные газопроводы полиэтиленовые.

2.2. Внутренние газопроводы стальные.

2.3. Детали и узлы, газовое оборудование.


	Сварные соединения металлоконструкций:

- строительные металлоконструкции (балки, фермы, колонны)

- металлоконструкции грузоподъемных

механизмов (кранов, автовышек и др) 

-металлоконструкции сосудов, работающих под давлением, емкостей ГСМ, котлов и другого оборудования объектов, подконтрольных ГГТН;
Сварные  соединения:  

С2 (стыковое);  

С17 (стыковое);

Т8 (тавровое)                       

Трубы  (219-1420) мм;

Толщина стен 

(4-24),  мм

Толщина стен 

(2,8-12,5) мм


	ТР ЕАЭС 049/2020

«О требованиях к магистральным трубопроводам для транспортирования жидких и газообразных углеводородов»;
СНиП КР 42-02-01

СНиП III 05.05.-84

ГОСТ 23118-99, 

Правила устройства и безопасности эксплуатации паровых и водогрейных котлов
СНиП КР 42-01-2015

СНиП 3.05.05-84.

СНиП III-42-80

ГОСТ 17410-78

	- Визуально измерительный контроль (ВИК); 

- Ультразвуковой контроль (УЗК), 

в том числе ультразвуковая толщинометрия; 

- Рентгенографический контроль (РК); 

- Определение качества сварного соединения, 

- выявление брака;


	КМС ГОСТ Р 

ИСО 17637:2022
РД-03-606-03

ГОСТ 7512-82

ГОСТ 14782- 86
ГОСТ Р ИСО 10893-11-2016
ГОСТ 6996-66 

ГОСТ 1497-84

ГОСТ 14019-2003
Технологические карты:

(ВИК,  УЗК,  РК )
	1-25 мм

2-100 мм
Толщина стен (2,8-12,5) мм
0- 100Т

	3. 
	3. Подъемные сооружения.

3.1. Грузоподъемные краны.

3.2. Подъемники (вышки)

3.3. Канатные дороги.

3.6. Лифты.

3.7. Краны-трубоукладчики.

3.8. Краны-манипуляторы.

3.10. Крановые пути.

	Сварные соединения металлоконструкций:

- строительные металлоконструкции (балки, фермы, колонны)

- металлоконструкции грузоподъемных

механизмов (кранов, автовышек и др) 

-металлоконструкции сосудов, работающих под давлением, емкостей ГСМ, котлов и другого оборудования объектов, подконтрольных ГГТН
	СНиП КР 42-02-01

СНиП КР 41-02-01

СНиП III 05.05.-84

ГОСТ 23118-99, 

Правила устройства и безопасности эксплуатации паровых и водогрейных котлов
СНиП КР 42-01-2015

СНиП 3.05.05-84.

СНиП III-42-80

ГОСТ 17410-78
	- Визуально измерительный контроль (ВИК); 

- Ультразвуковой контроль (УЗК), 

в том числе ультразвуковая толщинометрия; 

- Рентгенографический контроль (РК); 

- Определение качества сварного соединения, 

- выявление брака;


	РД-03-606-03

ГОСТ 7512-82

ГОСТ 14782- 86
ГОСТ Р ИСО 10893-11-2016
ГОСТ 6996-66 

ГОСТ 1497-84

ГОСТ 14019-2003
Технологические карты:

(ВИК,  УЗК,  РК )
	1-25мм

2-100мм

0- 100Т

	4. 
	6. Оборудование нефтяной и газовой промышленности.
6.5. Газонефтепродуктопроводы.

6.6. Резервуары для нефти и нефтепродуктов.
	Сварные соединения металлоконструкций:

- строительные металлоконструкции (балки, фермы, колонны)

- металлоконструкции грузоподъемных

механизмов (кранов, автовышек и др) 

-металлоконструкции сосудов, работающих под давлением, емкостей ГСМ, котлов и другого оборудования объектов, подконтрольных ГГТН
	СНиП КР 42-02-01

СНиП КР 41-02-01

СНиП III 05.05.-84

ГОСТ 23118-99, 

Правила устройства и безопасности эксплуатации паровых и водогрейных котлов
СНиП КР 42-01-2015

СНиП 3.05.05-84.

СНиП III-42-80

ГОСТ 17410-78
Правила технической эксплуатации резервуаров и инструкции по их ремонту»   
ТИ по эксплуатации металлических резервуаров для хранения жидкого топлива и воды.
РД 34.21.526-95

	- Визуально измерительный контроль (ВИК); 

- Ультразвуковой контроль (УЗК), 

в том числе ультразвуковая толщинометрия; 

- Рентгенографический контроль (РК); 

- Определение качества сварного соединения, 

- выявление брака;


	РД-03-606-03

ГОСТ 7512-82

ГОСТ 14782- 86
ГОСТ Р ИСО 10893-11-2016
ГОСТ 6996-66 

ГОСТ 1497-84

ГОСТ 14019-2003
Технологические карты:

(ВИК,  УЗК,  РК )
	1-25мм

2-100мм

0- 100Т
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