	 № ОсОО «Техинтест»
	Код документа
	Область аккредитации
	Страница
	Введено в действие: 23.11.20г.

	Лаборатория неразрушающего контроля
	Ф - ОА
	
	стр. 2 из 3
	Изм. №1  
	Дата:  11.03.2026



                                                                                                                                                                                            «УТВЕРЖДАЮ» 

                                                                                                                                                                                       Директор Кыргызского Центра аккредитации                                                                                    
                                                                                                                                                                                     _________________________ Ахмеджанова А. Т.
                                                                                                                                                                    Приложение    к    аттестату      аккредитации

                                                                                                                                                                    № KG417/КЦА.ОК ________________________

                                                                                 «__​​​___»________________________ 20_______г.
ОБЛАСТЬ  АККРЕДИТАЦИИ

органа контроля по проведению контроля неразрушающими методами

Лаборатории неразрушающего контроля ОсОО «Техинтест»
Тип органа контроля по ISO/IEC 17020 «А»
	    №№

     п/п
	Наименование объектов контроля (расшифровка классификации области и диапазона контроля/инспекции)
	Контролируемые элементы,  условное обозначение сварного соединения


	Обозначение нормативно-правовых документов, регулирующих объекты контроля/инспекции
	Вид/метод контроля/инспекции
	Обозначение нормативного документа на правила, методы контроля/инспекции, стандарты и/или спецификации, содержания требования в соответствии с которыми осуществляется контроль/инспекция 
	Диапазон измерений, ед. измерения

	
	
	
	
	
	Обозначение технологической карты
	

	
	
	
	
	Определяемые характеристики
	
	

	    1
	2
	                     3
	                             4
	               5
	                     6
	       7

	1
	Паровые и водогрейные котлы с рабочим давлением выше 0,05МПа, трубопроводы пара и горячей воды, работающие под давлением выше 0,05МПа и температурой воды от 95 ºС  и выше.
	Основной металл.

Сварные соединения по

ГОСТ 8713-79: С5, С7, С21, С29.

ГОСТ 5264-80: С2, С8, С9, С10, С12, С17, У2, У4, У8, У10, Т1, Т3, Т7, Т8, Н1, Н2.

ГОСТ 16037-80: С2, С8, С17, Н1, У5, У7, У8, У19.
	Правила промышленной безопасности опасных производственных объектов, на которых используются оборудование, работающее под избыточным давлением.  РД 153-34.1-003-01


	1. Визуальный и измерительный контроль

2. Ультразвуковой контроль, 

в том числе ультразвуковая толщинометрия

3. Магнитный контроль

	РД 03-606-03 

КМС ГОСТ Р ИСО 17637:2022
Технологическая карта №2а
	2.0 - 100мм
3.0 - 50мм
2.0 - 50мм

	
	
	
	
	
	РД 34.17.302-97

КМС ГОСТ Р 55724:2021

КМС ГОСТ Р 16809:2023
Технологическая карта №2


	

	
	
	
	
	
	ГОСТ ИСО 17638-2018

Технологическая карта №2б


	


Генеральный директор ОсОО «Техинтест»                                                                                Технический менеджер лаборатории неразрушающего контроля
_________________  Подойникова Г.Р.
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	    №№

     п/п
	Наименование объектов контроля (расшифровка классификации области и диапазона контроля/инспекции)
	Контролируемые элементы,  условное обозначение сварного соединения


	Обозначение нормативно-правовых документов, регулирующих объекты контроля/инспекции
	Вид/метод контроля/инспекции
	Обозначение нормативного документа на правила, методы контроля/инспекции, стандарты и/или спецификации, содержания требования в соответствии с которыми осуществляется контроль/инспекция
	Диапазон измерений, ед. измерения

	
	
	
	
	Определяемые характеристики
	Обозначение технологической карты  
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	2
	Сосуды, работающие под давлением выше 0,05МПа
	Основной металл.

Сварные соединения по

ГОСТ 8713-79: С5, С7, С21, 29.

ГОСТ 5264-80: С2, С8, С9, С10, С12, С17, У2, У4, У8, У10, Т1, Т3, Т7, Т8, Н1, Н2.
	Правила промышленной безопасности опасных производственных объектов, на которых используются оборудование, работающее под избыточным давлением.  

СО 153-34.17.439-03


	1. Визуальный и измерительный контроль

2. Ультразвуковой контроль, 

в том числе ультразвуковая толщинометрия

3. Магнитный контроль
	РД 03-606-03 

КМС ГОСТ Р ИСО 17637:2022
Технологическая карта №2а
	2.0 - 50мм
3.0 - 50мм
2.0 - 50мм

	
	
	
	
	
	РД 34.17.302-97

КМС ГОСТ Р 55724:2021

КМС ГОСТ Р 16809:2023
Технологическая карта №2


	

	
	
	
	
	
	ГОСТ ИСО 17638-2018

Технологическая карта №2б
	

	3
	Здания и сооружения(строительные конструкции)
	Стыковые сварные соединения стержней арматуры на стальной скобе-накладке: по ГОСТ 14098-2014: С-15, С-19

 Строительные металлические конструкции. 

Сварные соединения по ГОСТ 5264-80: С2, С8, С9, С10, С12, С17, У2, У4, У8, У10, Т1, Т3, Т7, Т8, Н1, Н2.   


	ГОСТ 23118-2019
СНИП КР52-01:2009
	1. Визуальный и измерительный контроль
2. Ультразвуковой контроль, 
в том числе ультразвуковая толщинометрия

3. Магнитный контроль
	РД 03-606-03

КМС ГОСТ Р ИСО 17637:2022
Технологическая карта №1а

Технологическая карта №1*а
	3.0-40мм

	
	
	
	
	
	ГОСТ 23858-19

КМС ГОСТ Р 55724 - 2021
Технологическая карта №1

Технологическая карта №1*
	

	
	
	
	
	
	ГОСТ ИСО  17638-2018
Технологическая карта №1*б
	


Генеральный директор ОсОО «Техинтест»                                                                               Технический менеджер лаборатории неразрушающего контроля

_________________  Подойникова Г.Р.
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	    №№

     п/п
	Наименование объектов контроля (расшифровка классификации области и диапазона контроля/инспекции)
	Контролируемые элементы,  условное обозначение сварного соединения


	Обозначение нормативно-правовых документов, регулирующих объекты контроля/инспекции
	Вид/метод контроля/инспекции
	Обозначение нормативного документа на правила, методы контроля/инспекции, стандарты и/или спецификации, содержания требования в соответствии с которыми осуществляется контроль/инспекция
	Диапазон измерений, ед. измерения

	
	
	
	
	Определяемые характеристики
	Обозначение технологической карты  
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	4
	Грузоподъемные механизмы : грузоподъемные краны всех типов и назначений.
	Основной металл.

Сварные соединения по

ГОСТ 8713-79: С5, С7, С21, 29.

ГОСТ 5264-80: С2, С8, С9, С10, С12, С17, У2, У4, У8, У10, Т1, Т3, Т7, Т8, Н1, Н2.
	Правила безопасности  опасных производственных объектов, на которых используются подъемные сооружения.

РД 10.112-96 ч.1

РД 10.112-97 ч. 2,3,5


	1. Визуальный и измерительный контроль

2. Ультразвуковой контроль
 в том числе ультразвуковая толщинометрия

3. Магнитный контроль
	РД 03-606-03
КМС ГОСТ Р ИСО 17637:2022
Технологическая карта №4а
	2.0 – 50мм
3.0 – 50мм
3.0 – 50мм

	
	
	
	
	
	РД РОСЭК-001-96
КМС ГОСТ Р 55724:2021

КМС ГОСТ Р 16809:2023

Технологическая карта №4
	

	
	
	
	
	
	ГОСТ ИСО  17638-2018

Технологическая карта №4б
	

	5
	Металлические резервуары для хранения жидкого топлива 
	Основной металл.

Сварные соединения по

ГОСТ 8713-79: С5, С7, С21, 29.

ГОСТ 5264-80: С2, С8, С9, С10, С12, С17, У2, У4, У8, У10, Т1, Т3, Т7, Т8, Н1, Н2.
	Правила технической эксплуатации резервуаров для нефтепродуктов. 

СНИП КР52-01:2009.

РТН № 136 


	1. Визуальный и измерительный контроль

2. Ультразвуковой контроль 

в том числе ультразвуковая толщинометрия
3. Магнитный контроль
	РД 03-606-03
КМС ГОСТ Р ИСО 17637:2022
СНИП КР52-01:2009
Технологическая карта №5а
	2.0 - 50мм

3.0 - 18мм
2.0 - 50мм

	
	
	
	
	
	КМС ГОСТ Р 55724:2021
КМС ГОСТ Р 16809:2023
РТН № 136
Технологическая карта №5

	

	
	
	
	
	
	ГОСТ ИСО 17638-2018
Технологическая карта №5б
	


Генеральный директор ОсОО «Техинтест»                                                                                Технический менеджер лаборатории неразрушающего контроля

_________________  Подойникова Г.Р.
                            



 _______________________  Напалков В.А.                     
