	[image: image3.jpg]



	Кыргызский центр 

аккредитации  
	Процедура по аккредитации ООС

Представление Лабораторией  заявки на аккредитацию   
	КЦА-ПА4.3:2009




	Органа контроля  
Лаборатория неразрушающего контроля
	ОсОО  «Сталь Конструкция»

ОБЛАСТЬ  АККРЕДИТАЦИИ
	Приложение к аттестату аккредитации

№ KG417/КЦА.OK_____________

«_______»_______________202 ____г.



[image: image3.jpg]






ОБЛАСТЬ  АККРЕДИТАЦИИ

органа контроля по проведению контроля неразрушающими методами
______ ОсОО  «Сталь Конструкция»_________

наименование Органа контроля и организации заявителя

Тип органа контроля по ISO/IEC 17020 ___ «А» ___
Схема/ы  контроля/инспекции*________________,   (где это уместно)
	    №/

№

     п/п
	Наименование 
объектов контроля (расшифровка классификации области и диапазона контроля/ инспекции)
	Контролируемые элементы, условное обозначение сварного соединения
	Обозначение 
нормативно-правовых документов, 
регулирующих объекты контроля/инспекции 
	Вид/ 

метод контроля/
инспекции  

	Обозначение нормативного документа на правила, методы контроля/инспекции, стандарты и/или спецификации, содержащие требования, в соответствии с которыми осуществляются контроль/ инспекция
	Диапазон измерений, ед. измерения, где уместно

	
	
	
	
	Определяемые характеристики
	Обозначение технологической карты, где уместно  
	

	    1
	                              2
	                     3
	                             4
	               5
	                     6
	       7

	1.
	2. система газоснабжения (газораспределения);
2.1. Наружные газопроводы.

2.1.1. Наружные газопроводы стальные.


	Контроль качества 

сварных соединений:
С2; С17; Т8.
Труб [image: image2.png]


(57-720) мм 
	СНиП 42-02:2015

ГОСТ 16037 – 80

ГОСТ 23055-78


	Визуальный и измерительный 
контроль - ВИК
	КМС ГОСТ Р ИСО 17637:2022
РД 03-606-03

ТК ВИК


	Толщина металла

2,8мм - 14мм. Наличие, отсутствие дефекта


	
	
	
	
	Ультразвуковая

Дефектоскопия - УЗК
	КМС ГОСТ Р 55724:2021
ТК УЗК
	

	
	
	
	
	Радиационный (Радиографический) вид контроля:

- рентгенографический метод
	ГОСТ 7512-82
ТК РК
	

	2.
	Металлические резервуары для хранения жидкого топлива и воды.


	Контроль качества 

сварных соединений

С2; С17; Т8.


	Закон КР  "О промышленной безопасности опасных производственных объектов";

ТР ТС 010/2011

«О безопасности машин и оборудования»;
ТР ТС 012/2011
«О безопасности оборудования для работы во взрывоопасных средах»;

«Правила промышленной безопасности»

РД 03-420-01

РД 08-95-95

ГОСТ 34347-2017

ГОСТ 31385-2016
Правила технической эксплуатации резервуаров и инструкции по их ремонту» ТИ по эксплуатации металлических резервуаров для хранения жидкого топлива и воды;
РД 34.21.526-95; 
ГОСТ 16037 – 80;
ГОСТ 23055-78.


	Визуальный и измерительный 

контроль - ВИК
	КМС ГОСТ Р ИСО 17637:2022

РД 03-606-03

ГОСТ 23118-2012

ТК ВИК

	Толщина металла

2,8мм - 14мм. Наличие, отсутствие дефекта



	
	
	
	
	Ультразвуковая

Дефектоскопия - УЗК
	КМС ГОСТ Р 55724:2021

РД РОСЭК-001-96

ТК ВИК

	

	
	
	
	
	Радиационный (Радиографический) вид контроля:

- рентгенографический метод

	ГОСТ 7512-82
ТК РК
	

	3.
	11. здания и сооружения (строительные объекты);
11.1. Металлические конструкции;
11.2. Бетонные и железобетонные конструкции;
11.3. Каменные и армокаменные конструкции.

	Контроль качества 
сварных соединений;

Стыковые сварные соединения стержней

арматуры на стальной 

скобе-накладке. 
Стержневая металлическая арматура железобетонных конструкций
Тавровое соединение;

Стыковые соединения;

Нахлёсточное соединение;

Сварные соединения металлических конструкций.

Сварные соединения 

С1-40

Н1-4

Т1-9

У1-10
	Закон КР от 27 июня 2011 года № 57 ТР КР «О безопасности зданий и сооружений»;

ГОСТ 14098-2014
ГОСТ 23858-2019
ГОСТ 23118-2012

СП 70.13330.2012 
(СНиП 3.03.01-87)

СП 16.13330.2017 
(СНиП II-23-81)
ГОСТ 16037 – 80

ГОСТ 23055-78

СП 63.13330.2018
 (СНиП 52-01-2003)

СП 27.13330.2017 
(СНиП 2.03.04-84)
ГОСТ 3242 79

	Визуальный и измерительный 

контроль - ВИК
	КМС ГОСТ Р ИСО 17637:2022 
РД 03-606-03

ГОСТ 23118-2012

ТК ВИК

	Толщина металла

2,8мм - 40мм. Наличие, отсутствие дефекта



	
	
	
	
	Ультразвуковая

Дефектоскопия - УЗК
	КМС ГОСТ Р 55724:2021

РД РОСЭК-001-96

ТК УЗК


	

	
	
	
	
	Радиационный (Радиографический) вид контроля:

- рентгенографический метод
	ГОСТ 7512-82
ТК РК
	

	4.
	Котлы, 
трубопроводы пара и горячей воды, 
сосуды, работающие под давлением пара более 0,07МПа

	Сварные соединения 

С2-56

Н1-4

У1-21
	ПУБЭ паровых и водогрейных котлов

ПУБЭ трубопроводов пара и горячей воды

РД 03-29-93

РД 03-421-01

РД 153-34.1-003-01
СО 153-34.17.439-03

ПУБЭ сосудов, 

работающих под давлением

ГОСТ 16037-80

ГОСТ 23055-78
	1.Визуальный контроль

2.Ультразвуковой контроль 
3.Радиографический контроль

	КМС ГОСТ Р ИСО 17637-2022

РД 03-606-03

 Техкарта N

КМС ГОСТ Р 55724-2021

Техкарта N

ГОСТ 7512-82

Техкарта  N


	Толщина металла

2,8мм - 14мм. Наличие, отсутствие дефекта



	   5.

	Трубопроводы холодной воды
	Контроль качества 

сварных соединений:
С2; С17; Т8.

Труб Ø57-720 мм 
	СНиП 3.05.04-85*;
ГОСТ 16037- 80;
ГОСТ 23055-78


	ВИК - наружные дефекты (поры, свищи, подрезы и пр.), размеры шва (высота, ширина), чешуйчатость

	Тех. карта ТКВИК-01-03       
КМС ГОСТ Р ИСО17637:2022;

РД 03-606-03
	Толщина металла

2,8мм - 14мм. Наличие, отсутствие дефекта



	
	
	
	
	 РК - внутренние невидимые дефекты (поры, шлаки, непровары, трещины прожоги и пр.)


	Тех карта ТКРК-01.01
ГОСТ 7512-82 
	

	
	
	
	
	УЗК - внутренние невидимые дефекты (протяженные и непротяженные дефекты, расслоения, утонение металла)
	Тех карта ТКУК-01.02 
КМС ГОСТ Р 55724:2021


	


УТВЕРЖДАЮ


Директор КЦА


_________      _____А.Т._Ахмеджанова_____


подпись                  расшифровка подписи


М.П.
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