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ОБЛАСТЬ АККРЕДИТАЦИИ

органа контроля по проведению контроля неразрушающими методами  
Общества с ограниченной ответственностью «ГидТехстрой»
наименование Органа контроля и организации заявителя

 Тип органа контроля по  ISO/IEC 17020,   тип   «C»
	    №№

     п/п
	Наименование объектов контроля (расшифровка классификации области  и диапазона контроля/ инспекции)
	Контролируемые элементы, условное обозначение сварного соединения
	Обозначение нормативно-правовых документов, регулирующих объекты контроля/инспекции 
	Вид/метод контроля/инспекции  
	Обозначение нормативного документа на правила, методы контроля/инспекции, стандарты и/или спецификации, содержащие требования, в соответствии с которыми осуществляются контроль/ инспекция
	Диапазон измерений, ед. измерения, где уместно

	
	
	
	
	Определяемые характеристики
	Обозначение технологической карты, где уместно  
	

	1
	Сосуды, работающие под давлением 
свыше 0,07 МПа.

	Типы сварного соединения:

С2, С7, С17, С25, Т8 
	ГОСТ ЕН 25817-2002

	Визуально-измерительный контроль (ВИК)

Выявление поверхностных несплошностей (свищ, пор, подрезов и пр.)
	КМС ГОСТ Р  ИСО 17637—2022;
РД 03-606-03;

ГОСТ 16037-80

ТК ВИК

	

	
	
	
	ГОСТ ЕН 25817-2002 

ISO 23279-2010

	Ультразвуковой контроль (УЗК)

выявление внутренних скрытых дефектов (трещин, пор, шлака, непроваров, и пр.)
	КМС ГОСТ Р 55724-2021
ТК УЗК
	от 3до 100мм

	
	
	
	ГОСТ ЕН 25817-2002
ГОСТ ИСО 17638-2018

	Магнитопорошковый контроль (МПК)

обнаружение поверхностных и подповерхностных дефектов типа нарушений сплошности материала: трещины, флокены, закаты, надрывы, расслоения,
	ГОСТ ISO 9934-1-2021

ТК МПК


	

	
	
	
	ГОСТ ЕН 25817-2002

	Контроль проникающими веществами (ПВК)

обнаружение невидимых поверхностных и сквозных дефектов в объектах контроля, определения их расположения, протяженности и ориентации по поверхности
	ГОСТ ISO 3452-1-2021

ТК ПВК
	

	2
	Металлоконструкции технических устройств, зданий и 
сооружений.
Сварные соединения железобетонных металлоконструкций
	Типы сварного соединения:
С2, С7, С17, С25, Т8

Стыковые сварные соединения стержней арматуры на стальной скобе-накладке железобетонных конструкций

С1 – С23 


	ГОСТ ЕН 25817-2002

	Визуально-измерительный контроль (ВИК)

Выявление поверхностных несплошностей (свищ, пор, подрезов и пр.)
	КМС ГОСТ Р  ИСО 17637—2022;
РД 03-606-03;

ГОСТ 16037-80

ТК ВИК
	от 3до 100мм  
 

	
	
	
	ГОСТ ЕН 25817-2002 

ISO 23279-2010
ГОСТ 14098-2014

ГОСТ ИСО 17640-2021
	Ультразвуковой контроль (УЗК)

выявление внутренних скрытых дефектов (трещин, пор, шлака, непроваров, и пр.)
	КМС ГОСТ Р 55724-2021

ГОСТ 23858-2019

ТК УЗК

	

	
	
	
	ГОСТ ЕН 25817-2002
ГОСТ ИСО 17638-2018
ГОСТ Р 56512-2015


	Магнитопорошковый контроль (МПК)

обнаружение поверхностных и подповерхностных дефектов типа нарушений сплошности материала: трещины, флокены, закаты, надрывы, расслоения,

	ГОСТ ISO 9934-1-2021

ТК МПК

	

	
	
	
	ГОСТ ЕН 25817-2002

	Контроль проникающими веществами (ПВК)

обнаружение невидимых поверхностных и сквозных дефектов в объектах контроля, определения их расположения, протяженности и ориентации по поверхности

	ГОСТ ISO 3452-1-2021

ТК ПВК
	

	3
	Металлические конструкции.

Стальные строительные конструкции зданий и сооружений различного назначения. 

Промышленные сектора:

-производство;

-ГЭС-ы;

-заводы и фабрики.
	Типы сварного соединения:
С2, С7, С17, С25, Т8

Сварные соединения  металлических конструкций 

(С, У, Т, Н)
	ГОСТ ЕН 25817-2002

	Визуально-измерительный контроль (ВИК)

Выявление поверхностных несплошностей (свищ, пор, подрезов и пр.)
	КМС ГОСТ Р  ИСО 17637—2022;
РД 03-606-03;

ГОСТ 16037-80

ТК ВИК
	

	
	
	
	ГОСТ ЕН 25817-2002 

ISO 23279-2010
ГОСТ ИСО 17640-2021
	Ультразвуковой контроль (УЗК)

выявление внутренних скрытых дефектов (трещин, пор, шлака, непроваров, и пр.)

	КМС ГОСТ Р 55724-2021
ТК УЗК
	

	
	
	
	ГОСТ ЕН 25817-2002
ГОСТ ИСО 17638-2018

	Магнитопорошковый контроль (МПК)

обнаружение поверхностных и подповерхностных дефектов типа нарушений сплошности материала: трещины, флокены, закаты, надрывы, расслоения,

	ГОСТ ISO 9934-1-2021

ТК МПК

	

	
	
	
	ГОСТ ЕН 25817-2002

	Контроль проникающими веществами (ПВК)

обнаружение невидимых поверхностных и сквозных дефектов в объектах контроля, определения их расположения, протяженности и ориентации по поверхности

	ГОСТ ISO 3452-1-2021

ТК ПВК
	

	4
	Трубопровод сжатого воздуха рабочим давлением >0,07Мпа; 

Трубопровод системы водоснабжения рабочим давлением >0,07Мпа
«Расширен с______________».

	Трубы:

Ø20-460мм        

Ø460-15000мм 

(С, У, Т, С2,

С17, Т8)
	ГОСТ ЕН 25817-2002

	Визуально-измерительный контроль (ВИК)

Выявление поверхностных несплошностей (свищ, пор, подрезов и пр.)
	КМС ГОСТ Р  ИСО 17637—2022;
РД 03-606-03;

ГОСТ 16037-80

ТК ВИК
	

	
	
	
	ГОСТ ЕН 25817-2002 

ISO 23279-2010
ГОСТ 17410-2022


	Ультразвуковой контроль (УЗК)

выявление внутренних скрытых дефектов (трещин, пор, шлака, непроваров, и пр.)
	КМС ГОСТ Р 55724-2021

ГОСТ ИСО 17640-2021
ТК УЗК

	

	
	
	
	ГОСТ ЕН 25817-2002
ГОСТ ИСО 17638-2018

	Магнитопорошковый контроль (МПК)

обнаружение поверхностных и подповерхностных дефектов типа нарушений сплошности материала: трещины, флокены, закаты, надрывы, расслоения,

	ГОСТ ISO 9934-1-2021

ТК МПК

	

	
	
	
	ГОСТ ЕН 25817-2002

	Контроль проникающими веществами (ПВК)

обнаружение невидимых поверхностных и сквозных дефектов в объектах контроля, определения их расположения, протяженности и ориентации по поверхности

	ГОСТ ISO 3452-1-2021

ТК ПВК
	


	


* Схема/ы контроля/инспекции указываается/ ются: по качеству/ по объему/ по инспекции мест/ по инспекции транспортирования и т.д.
Примечания:
1. Объекты контроля указываются в виде технических устройств, зданий и сооружений, для оценки соответствия которых требованиям промышленной безопасности целесообразно применение неразрушающего контроля для формирования области аккредитации ОК НК руководствоваться СДАНК-02-2020. Правила аттестации персонала в области неразрушающего контроля, ILAC-G28:07/2018.

2. На каждом листе области аккредитации в правом верхнем углу КЦА указывает номер аттестата аккредитации и дату его выдачи 

3. Начиная со 2-го листа, последующие листы заверяются штампом «Канцелярия» без подписи директора КЦА. 

       4. Каждая страница области аккредитации должна быть идентифицирована в соответствии с ISO/IEC 17020 и подписана руководителем организации и Органа  контроля. 
  5. При переутверждении ОА по результатам ИК/переоценки или других процессов на каждой странице в правом верхнем углу дополнительно указывается «Переутверждена от ______________» .

  6. При расширении ОА рядом с расширяемой частью указывается «Расширен с______________».
УТВЕРЖДАЮ


Директор КЦА





______________         _Ахмеджанова А.Т.__


      подпись                          расшифровка подписи


М.П.
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