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УТВЕРЖДАЮ                                                                                                                                                                                               Приложение к аттестату аккредитации
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         «25» апреля 2025г.

.                                                            
                                                                            ОБЛАСТЬ АККРЕДИТАЦИИ  
                                              Полевой испытательной лаборатории - органа контроля   ОсОО «Газспецмонтаж»     

	№№

п/п
	Наименование объектов испытаний
	Обозначение документа на продукцию, нормативы контроля 
	Наименование видов испытаний/определяемых 

показателей и отбора образцов
	Обозначение документа на методы испытаний/ определяемых

показателей  и  процедуры отбора образцов


	Диапазон измерений, ед. измерений*



	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	Сварные соединения газопроводов:

С2, С17  
труб Ø (57-1020)мм, толщиной         стенки (3-20)мм,
сварка электродуговая 111;
С2

труб Ø (20-150)мм, толщиной         стенки (2-5)мм,
сварка газовая 311
	СНиП КР 42-02:2015;
ВСН 012-88;

СТО  Газпром 2-2.2-136-2007
	Механические     испытания на растяжение

определение предела прочности, разрушающая нагрузка и место разрыва
	ГОСТ 1497-2023;
ГОСТ  6996-66

	Диапазон

давления

(0-50)т.с

	
	
	
	
	Тех. Карта ТКМИ- 01-2
	

	
	
	
	Механические     испытания на изгиб

определение допустимого угла изгиба
	ГОСТ 14019-03;
ГОСТ  6996-66

	Диапазон

давления

(0-50)т.с

	
	
	
	
	Тех. Карта ТКМИ -01-3
	

	
	
	
	Механические     испытания на сжатие

определение допустимого просвета
	ГОСТ 25.503-97;
ГОСТ  6996-66

	Диапазон

давления

(0-50)т.с

	
	
	
	
	Тех. Карта ТКМИ -01-1
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	1
	2
	3
	4
	5
	6

	2
	Сварные  соединения 

            (стыки)

        трубопроводов                                                                                                                              пара  и  горячей  воды:

С2,  С17, Н1, Н3, Н4, У18  
труб Ø (15-150)мм,   толщиной стенки  (до 3; 3-5) мм

по классу 7
(газовая сварка 311);     

 С2,  С17, , Т8, Т9     
 труб Ø (40 – 1020)мм,  толщиной стенки  (до 3; 3-5; 8-11; 11-14) мм

по классу 7

(электродуговая сварка 111) 
	СНиП КР 42-02:2015;
ПБ 10-573-03 


	Механические     испытания на растяжение

-предел прочности (временное сопротивление)
	ГОСТ 1497-2023; 

ГОСТ  6996-66

	Диапазон

давления

(0-50) т.с

	
	
	
	
	Тех. Карта ТКМИ -01-2
	

	
	
	
	Механические     испытания на изгиб

- угол изгиба.
	ГОСТ 14019-03;
ГОСТ  6996-66
	Диапазон

давления

(0-50) т.с

	
	
	
	
	Тех. Карта ТКМИ- 01-3
	

	
	
	
	Механические     испытания на сжатие
- величина  просвета между сжимающимися поверхностями трубы.
	ГОСТ 25.503-97;
ГОСТ  6996-66

	Диапазон

давления

(0-50) т.с

	
	
	
	
	Тех. Карта ТКМИ- 01-1
	

	3
	Сварные  соединения            

 (стыки) трубопроводов

     водоснабжения: 

С2,  С17, Н1, Н3, Н4, У18  

труб Ø (15-150)мм,   толщиной стенки  (до 3; 3-5) мм по классу 7
 (газовая сварка 311);     

 С2,  С17, , Т8, Т9     

 труб Ø (40 – 1020)мм,  толщиной стенки  (до 3; 3-5; 8-11; 11-14) мм

по классу 7

(электродуговая сварка 111)
	СНиП КР 42-02:2015


	Механические     испытания на растяжение

определение предела прочности, разрушающая нагрузка и место разрыва
	 ГОСТ 1497-2023; 

ГОСТ  6996-66

	Диапазон

давления

(0-50) т.с

	
	
	
	
	Тех. Карта ТКМИ- 01-2


	

	
	
	
	Механические     испытания на изгиб

определение допустимого угла изгиба
	ГОСТ 14019-03;
ГОСТ  6996-66
  
	Диапазон

давления

(0-50) т.с

	
	
	
	
	Тех. Карта ТКМИ- 01-3
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.

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	
	
	
	Механические     испытания на сжатие- величина  просвета между сжимающимися поверхностями трубы.
	ГОСТ 25.503-97;
ГОСТ  6996-66

	

	
	
	
	
	Тех. Карта ТКМИ- 01-1
	

	4
	Сварные  соединения 

металлоконструкций, выполняемых  в строительстве

(фермы, балки, колонны. 

арматура):

С2,С17, Н1,Н3, Н4;

толщина металла 3-25мм

(электродуговая сварка 111) 
	ГОСТ 23118-2019;

СТО 02495307-004-2009; СТО  Газпром 2-2.2-136-2007


	Механические     испытания на растяжение

определение предела прочности, разрушающая нагрузка и место разрыва
	ГОСТ 1497-2023;
ГОСТ  6996-66;
СНиП III-18-75 (пособие)    
	Диапазон

давления

(0-50)т.с.

	
	
	
	
	Тех. Карта ТКМИ- 01-4М; ТККА-01-6
	

	
	
	
	Механические     испытания на изгиб

определение допустимого угла изгиба
	ГОСТ 14019-03;
ГОСТ  6996-66;
СНиП III-18-75 (пособие)     
	Диапазон

давления

(0-50)т.с.

	
	
	
	
	Тех. Карта ТКМИ- 01-5М; ТККА-01-6
	

	5
	Сварочные электроды


	СНиП КР 42-02:2015;

 ГОСТ 9466-75; 

 СТО Газпром 2-2.2-136-2007
	Визуально-измерительный контроль качества электродов (поры, трещины, разнотолщинность и т.д.)


	ГОСТ 9466-75, п.5.4
	Отколы

(10-20) мм

	
	
	
	
	Техническая процедура ТККЭ-01.01
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	1
	2
	3
	4
	5
	6

	6
	Сварные соединения газопроводов из полиэтиленовых труб:

Сварка нагревательным инструментом встык - НИ

труб Ø (63-500)мм.
	СНиП КР 42-02:2015

СП 42-103-2003


	Механические     испытания на осевое растяжение.
Расширение  с 25.04.2025г.

	ГОСТ 11262-2017

ГОСТ 55142-2012


	-

	
	
	
	
	Тех. Карта ТКМИ - 01- 2ПЭ


	

	
	Сварка деталями с закладными нагревателями - ЗН

труб Ø (63-500)мм


	
	Механические     испытания на сплющивание.
Расширение с 25.04.2025г.
	ГОСТ 55142-2012


	-

	
	
	
	
	Тех. Карта ТКМИ - 01- 3ПЭ 


	


Генеральный  директор  ОсОО «Газспецмонтаж»                                                                            Начальник ПИЛ – органа контроля

_____________________________Бокошов  К.О.                                                                              ___________________________Термечиков А.С.

М.П.                                                                                                                                                       М.П.


